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Sehr geehrte Geschaftspartner,
liebe Kolleginnen und Kollegen,

Jubilaen sind immer Zeiten der Vor- und Rlck-
schau, der Besinnung und der Plane. Fir
Brabender Technologie gilt das im Jahr 2017 in
besonderem Malfe: Unser Unternehmen feiert
sein 60-jahriges Bestehen. Gleichzeitig werden
wir in diesem Jahr in einen neuen Firmensitz
umziehen und so deutlich sichtbare Zeichen
fr die Zukunft setzen, denn im Rahmen des
Neubaus haben wir uns nattrlich ebenfalls
kritisch mit uns selbst auseinandergesetzt.
Wie wollen wir arbeiten? Wie wollen wir
auftreten? Wie mussen Raumlichkeiten und
Prozesse aufeinander abgestimmt werden?

Diese Reflektionen und Planungen treffen auf
die Retrospektive des Jubildums: die erste digi-
tale Dosierdifferenzialwaage, die Entwicklung
des Bestsellers Flex\Wall®. Was wird folgen?
Von unserem neuen Technikum versprechen
wir uns fir die Zukunft auch ein héheres
Innovationstempo. Und so prasentieren wir
Ihnen heute eine Ausgabe der FLUX, mit der
Sie mit uns zusammen eine kleine Zeitreise an-
treten konnen: 60 Jahre Brabender Technologie,
verknUpft mit einem ersten Einblick in unser
neues , Allerheiligstes”, das Technikum und
unsere neuen Entwicklungen, wie zum Beispiel
den Faserdosierer FiberXpert. Begleiten Sie uns
durch die Zeit und den Fortschritt!

Herzlich grifien
Horst Vohwinkel und Bruno Dautzenberg
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In diesem Jahr jahrt sich das Griindungsjahr der Brabender Technologie

* ) zum 60. Mal. Grund genug, einen Blick auf die bewegte Vergangenheit zu

/ werfen und die Meilensteine des heute international agierenden und

fithrenden Herstellers von Systemen zum Dosieren, Wagen, Austragen und zur

Durchflussmessung von Schiittgiitern aufzuzeigen. Begeben Sie sich mit uns
auf eine Reise von der Griindung bis heute. )
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Die frithen Jahre

Die Grindung der Brabender Technologie KG
1957 fallt in eine Dekade des Aufschwungs. Die
vielen Industriekontakte, die aus der Mutterfirma
Brabender OHG entstanden sind, sollen in einem
neuen Unternehmen eine eigene Plattform
bekommen. Das Portfolio der Anfangsjahre
ist breit gefachert: Man verkauft Produkte wie
Pillingtester, Klopfvibratoren, Bunkerschalter
und Bewitterungsapparate. Auch sind erste
Schittgutdosierer und Austragsvorrichtungen
im Programm und weisen bereits die Richtung,
in die sich das Unternehmen entwickeln wird.

Carl Wilhelm Brabender, geistiger Vater der
Brabender Technologie, war ein grof3zigiger
Mann, der bewahrte Mitarbeiter auch an seinem
neu gegrindeten Unternehmen beteiligte. Daflr
erwartete er jedoch auch volles Engagement
und eine gewisse Risikolbernahme. Seine ehe-

maligen Mitgesellschafter wurden persoénlich
haftende Teilhaber (Komplementare). Seiner
Philosophie nach steigt der personliche Einsatz
und damit die Leistung eines Gesellschafters
mit eigenem Risiko — der Erfolg gab ihm Recht.

In den ersten Jahren gehoren die exklusiven
Lizenzrechte der Vibrationsdosierschnecken
und Behalteraustragsvorrichtungen sowie
weitere Vertriebsrechte an Testgeraten fir
Material- und Werkstoffpriftechnik zum Kern-
geschéft. Zehn Jahre nach der Grindung geht
Brabender Technologie einen weiteren Schritt
Richtung Kunde und baut 1967 die erste Pro-
duktionshalle mit Technikum. Produktseitig be-
sinnt man sich zunehmend auf eigene Starken:
Dosierbandwaagen und Behalteraustragsvor-
richtungen sowie Vibrationsdosierschnecken
werden standig weiterentwickelt. 1977 kommen
die Dosierdifferenzialwaagen neu dazu — die bis

Werkhalle der Brabender Technologie in den 1950er Jahren.
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Carl Wilhelm Brabender (Mitte, mit gedffentem Sakko) im Kreise seiner Mitarbeiter, Ende der 1950er Jahre

heute wichtigste Technologie. Auch
ein zusatzliches Fertigungsprogramm
mit Big-Bag- und Container-Entleer-
stationen entsteht.

Service als Leitgedanke
In den 1970er Jahren wird Werner
Pryka neuer geschéftsfihrender Gesell-
schafter. Gemeinsam mit A. Ibold pragt
er 20 Jahre lang die Geschicke des sich
rasant entwickelnden Unternehmens bis
Anfang der 1990er Jahre. Nach dieser
Ara (ibernehmen 1992 Alfred Hauptkorn
und Horst Vohwinkel die Leitung des
Unternehmens. Den Leitspruch des
GrUndervaters Carl Wilhelm Brabender:
. Wer sich nicht um unsere Kunden
kimmert, hat in unserem Unterneh-
men nichts verloren!”, haben alle

personlich haftenden Geschaftsleiter
verinnerlicht und leben dies der enga-
gierten Mitarbeiterschaft auch selbst
vor. Dazu kommen flache Hierarchien
und ein stets vorhandenes technisches
Verstandnis in der Geschaftsleitung.
Der Servicegedanke hat zu allen Zeiten
oberste Prioritdt — insbesondere vor
dem Ausbau eines auf ganz Europa
erweiterten Vertriebsnetzes, derin den
1970er Jahren beginnt. Die Geschéfte
entwickeln sich gut: 1971 muss ein
neues Verwaltungsgebaude her, 1981
wird eine zweite Produktionshalle
gebaut.

1982 schlieflst Brabender Technologie
mit der kanadischen Partnerfirma

Control & Meatering in Toronto ei-
nen Handelsvertretervertrag flr den
nordamerikanischen Markt. Die dama-
lige Dollar-Schwache ermdoglicht es
Control & Meatering allerdings nicht, die
Gerate der Brabender Technologie wirt-
schaftlich effizient zu verkaufen. Daher
Uberflihrt man den Handelsvertreterver-
trag finf Jahre spater in einen Lizenz-
vertrag. Die Mikrocomputersteuerung
kommt aus Deutschland, der Stahl aus
Nordamerika. Erst 1997 féllt der Start-
schuss flr die Tochterfirma ,,Brabender
Technologie Inc.” in Toronto, Kanada,
die alle Rechte und Mitarbeiter von
Control & Meatering Gbernimmt. An-
fangs hat man keinen leichten Stand,
denn der lokale Wettbewerb ist auf-
grund der jahrelang fehlenden Prasenz
auf dem nordamerikanischen Markt
extrem stark. Brabender Technologie
findet dennoch ihren eigenen Schllssel
zum Erfolg — mit ausschlieflich lokalen
Mitarbeitern und Servicetechnikern,
die den Vertrieb und Service flr diese
Region optimal sichern. >
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Um- und Aufbriiche

Die 1980er Jahre sind eine Zeit grofer
Umbrlche: Technologisch wird mit der
volldigitalen Dosierdifferenzialwaage
und der Mikrocomputersteuerung ein
neues Zeitalter eingelautet. Das bis
heute wichtigste eigene Know-how
der Brabender Technologie wird sehr
gut auf dem Markt angenommen.
1983 lauft der Patentschutz fur die
Austragsvorrichtungen aus, gleichzei-
tig mit dem Handelsvertrag fur die
Bewitterungsprifgerate. Brabender
Technologie entschliel3t sich daraufhin
zur Entwicklung eigener Behalteraus-
tragsvorrichtungen.

Frihzeitig sorgen die strategisch Ver-
antwortlichen dafir, das Unternehmen
flr die globale Expansion ihrer Tech-
nologien und Geréate zu 6ffnen. Ein
erster Vertretungsvertrag fir Fernost
in Japan wird 1983 abgeschlossen,
weitere Biros entstehen in den
nachsten Jahren in Korea, Hongkong

8 FLUX 04

und Taiwan. Auch ein Vertretungs-
vertrag fUr den australischen Raum
kommt 1987 unter Dach und Fach.
Brabender Technologie etabliert sich
rund um den Globus in allen Branchen,
die SchuttgUter fir ihre Produktion
bendtigen. GroRe Rezessionen wie
Anfang der 2000er Jahre lassen sich
mit unterschiedlichen Branchen- und
Lander-Standbeinen zum Glick immer
gut abfedern. 2003 wird ein Biro in
Moskau er6ffnet, 2004 wird nach rund
zehn Jahren der bisherige Service-
und Vertriebsstltzpunkt in Peking in
die ,Brabender Technology (Beijing)
Co. Ltd.” umgewandelt. 2005 folgt
die ,Brabender Technologie Middle
East” in Dubai und 2007 nimmt die
jingste auslandische Niederlassung in
Kalkutta, Indien, offiziell ihre Geschafte
auf. Mit einem weltumspannenden
Vertriebs-, Beratungs-, Service- und
Ersatzteilnetz agiert das Unternehmen
heute als internationale Firmengruppe
mit hdchstem Qualitatsanspruch.

Die Produktmeilensteine

Léangst kommen Kunden aus der
ganzen Welt nach Duisburg. Im Jahr
1992 errichteten Grofdtechnikum
koénnen sie Dosier- und Austragsver-
suche bis 15 Kubikmeter je Stunde
durchflhren. Mittlerweile unterhalt
Brabender Technologie weltweit
Versuchstechnika. 1994 erhalt Bra-
bender Technologie die Zertifizierung
des Qualitdtsmanagements gemaf(3 ISO
9001/EN 29001. Im gleichen Jahr wird
mit Uberwaltigender Resonanz erst-
malig der Schittgutdosierer Flex\Wall®
vorgestellt. Er 16st den bis dahin vor-
herrschenden Vario-Modulardosierer
ab, denn er kann die meisten aller rie-
selfahigen sowie schlecht fliesenden
Schittgtter und Fasern dosieren.

2001 wird er zum FlexWall®-Plus wei-
terentwickelt. Das Plus steht fir die
platzsparende und patentierte Trapez-
form, die das Anordnen von bis zu
sechs Geradten um einen zentralen



Aufgabepunkt erlaubt. Diese spezielle Bauweise
mit divergierenden Wandungen macht eine
Brlckenbildung praktisch unméglich und ver-
bessert so nochmals den Schittgutmassenfluss
bei gleichzeitig hoheren Leistungen gegenlber
dem klassischen Modell. Flex\Wall® hat sich seit
seiner ersten Einflhrung in den Markt als wahrer
Bestseller fir sowohl gravimetrische als auch
volumetrische Dosierer etabliert.

Heute und Ausblick

Ebenfalls zur Jahrtausendwende stellt Brabender
Technologie die Feldbustechnik fir gravime-
trische Dosiergerate vor und entwickelt die
waagenmontierten ,intelligenten” Steuer- und
Leistungsmodule ISC-CM/FC, die zehn Jahre
spéater zu den Modulen ISC-CM/FC plus wei-
terentwickelt werden. FUr den Foodbereich
entsteht 2009 in Zusammenarbeit mit flihrenden
Lebensmittelherstellern eine Dosierlinie fir
hochste Hygieneanforderungen im ,,Hygienic
Design”. 2012 fasst das Unternehmen seine
meistverkauften Dosierdifferenzialwaagen in
einer eigenen Produktlinie, der , Basic Line”,
zusammen. Strategisch wird die Lagerferti-
gung von Standarddosierern mit festgelegten
Optionspaketen forciert. Dadurch lassen sich
erheblich reduzierte Lieferzeiten bei attraktiven
Preisen anbieten.

2011 tragt ein neues Schulungszentrum am
Duisburger Stammsitz fir Kunden und Mitarbeiter
dem exzellenten Ruf als Servicepartner weltweit
Rechnung. Servicetechniker und Vertriebsmitar-
beiter aus allen Vertriebsregionen kommen hier
regelmafiig zusammen, um sich auszutauschen
und auf den aktuellen technologischen Stand
zu bringen. Der Umzug des kompletten Unter-
nehmens am Standort Duisburg in ein neues,
grofderes Gebaude mit zukunftsweisendem
Grofdtechnikum, ist Ausdruck fir den Erfolg der
letzten 60 Jahre. Mit dem neuen Firmensitz stellt
Brabender Technologie weiterhin alle Weichen
auf Wachstum und gesteigerte Effizienz. Wie
Carl Wilhelm Brabender gerne sagte: ,So lange
wie die anderen halten wir es allemal aus!” Die
Geschichte gibt ihm Recht. Auf zu neuen Ufern!
Auf die nachsten 60 Jahre! l

Vibrationsdosierschnecke, 1979

rabender microcomputer Congrav'L

Gecoeeaa) (v

L

Mikrocomputersteuerung Congrav®lL
(Leitrechner fir Congrav®C), circa 1988

profund
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Auf die Faser
KOMMT ES AN

Gerade bei Recycling-
prozessen stellen Fasern
hohe Anforderungen an
die Weiterverarbeitung. Mit
dem Dosierer FiberXpert und
der Grundlagenforschung
von Brabender Technologie
zeichnen sich fur viele An-
wendungen Losungen ab.
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tung von Karbonfaserplatten fallt oft

sehr viel Verschnitt an, der bislang
entsorgt werden muss. Dr. Rudolf Emmerich
und Dr.-Ing. Jan Kuppinger vom Fraunhofer-
Institut fiir Chemische Technologie ICT
schreiben in einer Veroffentlichung aus dem
Jahr 2014: ,,Bei der Verwendung von Pre-
forms zur Herstellung von CFK-Bauteilen im
Liquid-Composite-Moulding-Verfahren (LCV)
fallen bis zu 40 Prozent Verschnitt an, der
auch einen erheblichen wirtschaftlichen

) Beispiel Karbonfasern: Bei der Verarbei-

Verlust mit sich bringt.” Da karbonverstarkte
Materialien immer haufiger verwendet wer-
den, steigt der 6kologische sowie der wirt-
schaftliche Druck. Das Problem: Nach dem
Schreddern der Reststiicke entstehen Flakes
und Fasern, die durch ihre heterogene Be-
schaffenheit eine Dosierung enorm er-
schweren.

Produktbriicken sind das Problem
Ein 8hnliches Bild bieten Naturfasern. Auch sie
werden als nachwachsender Rohstoff genutzt,

GFEED

Jeder FiberXpert ist ein
Unikat, das auf das jeweilige
Schittgut angepasst wird.



um Kunststoffe zu verstarken. Ein Dosieren ist aber auch
hier bislang sehr schwierig. Genau wie bei Karbon, fihrt
auch bei Naturfasern ein mechanisches Verhaken oft zu
Produktbricken, sodass die Fasern die Forderschnecke
nicht mehr erreichen. , Diese Produkte flieRen nicht von
allein, sondern sie mlssen transportiert werden”, erlautert
Jochen Keesen, Leiter des Technikums bei Brabender
Technologie. ,Flr diese Stoffe reichen die bisherigen
Agitatoren wie Standardrtttler und -rihrwerke nicht aus.”

Gleiches gilt fiir PP-und PET-Flakes oder andere geschredderte
Materialien wie Bottle Flakes (zerkleinerte PET-Flaschen). Hier
kann ein Zwischenschritt der Wiederaufbereitung
gespart werden, wenn die Flakes direkt
dosiert werden koénnen. Bislang mis-

sen diese zunachst zu Regranulat 1
verarbeitet werden, bevor sie 4. .
dem Wertstoffkreislauf wieder ©C "4

zugefihrt werden kénnen. ‘f‘_"

Die Losung: FiberXpert
Brabender Technologie hat sich dieser Problematik
angenommen und mit dem FiberXpert ein Gerat
entwickelt, dessen Trogform, Schneckenprofile,
Ruhrwerkskonfiguration und Abschlag Antwor-
ten auf die verschiedenen Schwierigkeiten gibt.
.Von Endkunden, Herstellern von Fasern und
Flakes sowie von Extruderherstellern und auch
Compoundeuren gibt es bereits sehr viele An-
fragen. Einige Versuche konnten schon sehr
erfolgreich durchgeflihrt werden”, berichtet Bernd
HUppmeier, Vertriebsleiter D-A-CH bei Brabender
Technologie.

Far diesen Dosierer wird im neuen Technikum
eine Linie reserviert (lesen Sie hierzu bitte Seite
18 bis 21). ,,Auch die Zufihrung des Materials
in den Dosierer ist ein wichtiger Bestandteil
des Prozesses. Daher wird der FiberXpert zu
den Maschinen gehoren, die wir praktisch bei
jeder Anwendung zunachst im Technikum
individuell konfigurieren missen”, erlautert
Jochen Keesen. il

FLUX04 13
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EIN NEUER TYP
Wagezelle

Wenn Dinge reibungslos funktionieren, ist das gut. Doch Brabender
Technologie ruht sich dann nicht aus: Das Team aus der Forschung
und Entwicklung lasst sich immer wieder neue Konstruktionen
einfallen, die mit besonderen Eigenschaften punkten. Bei der
neuen digitalen Wagezelle geht es um das Thema Robustheit.

SBATCH MBATCH
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und trotzdem hochgenaue

Wagezelle fiir Industrieumge-
bungen zu bauen”, erlautert Jorg
Pawlik, Leiter der Elektronikentwick-
lung bei Brabender Technologie, die
Zielsetzung der Neuentwicklung.
.Diese Zelle ist kompakt, komplett
staubgeschiitzt — das Messsignal
kann durch auBere Einfliisse nicht
verfalscht werden.” Damit das Gerat
moglichst robust ist, sind alle ver-
wendeten Materialien mechanisch
hochwertig und besonders stabil.
Das wirkt sich besonders im Trans-
port aus: ,Fiir die neue Wagezelle
DigitalLoadSensor DLS brauchen
wir keine besondere Transportsiche-
rung mehr, auch wenn sie mit dem
Lkw Uber sehr schlechte StraRBen
angeliefert wird.”

) ~Unser Ziel war es, eine robuste

Bereit fiir harte Bedingungen

Als Erstes werden die Grofden fiir 75
und 300 Kilogramm lieferbar sein,
eine 30-Kilogramm-Version kommt
spater. Deren Entwicklung wird
schnell vonstatten gehen: ,, Wir haben
umfangreiche Versuche wahrend der
Entwicklung dieser Wagezelle durch-
geflhrt —inklusive Tests bei Kunden in
der Produktion. Erst in Real-Life-Tests
zeigt sich, ob das Gerét tatsachlich
auch unter anspruchsvollen Produk-
tionsumgebungen mit viel Staub und

starken Erschitterungen noch immer
akkurat misst.” Dass das der Fall ist,
liegt an der besonderen Konstrukti-
on — sie arbeitet zum Beispiel nicht
wie herkdommliche Wagezellen im
Druck-, sondern im Zugverfahren, was
sie deutlich weniger empfindlich fur
aulere Einflisse macht.

Auch die Software ist auf dem neuesten
Stand. Der neue digitale Signalfilter
ist in der Lage Storsignale herauszu-
filtern, die um ein Vielfaches héher
als der eigentliche Gewichtsverlust
sind. Soft- und Hardware wurden far
diese Zelle komplett neu entwickelt.
Die Signallbertragung erfolgt sehr
schnell und komplett verlustfrei von
der Wageeinheit tber die, ebenfalls neu
entwickelte, Wageelektronik zum Feld-
bus. , Fur das hochgenaue Dosieren
ist das ein entscheidender Faktor. Hier
unterscheiden sich digitale und analo-
ge Wagezellen in ihrer Genauigkeit”,
sagt Jorg Pawlik. Die Neukonstruktion
verflgt Gber eine Temperaturmessung,
sodass auch Schwankungen dieser
Art in der Berechnung kompensiert
werden. ,Wir haben darauf geachtet,
maoglichst alle aufieren Storfaktoren
auszuschalten.”

Problemlos umriisthar
Kinftig wird diese Wéagezelle fiur
viele Dosierer, wie beispielsweise

Y machina

Die neue Wagezelle DLS
wird u.a. im Standard-
dosierer FlexWall® zum
Einsatz kommen.

den Standarddosierer FlexWall®, zum
Einsatz kommen. Sie ist auch fir viele
dltere Geradte zum Umrlsten geeig-
net. ,Sie passt von den MalRen her
genau auf vorhandene Grundplatten,
sodass sie sofort fir unterschiedliche
Dosierwaagen einsatzbereit ist. Das
gilt auch fir bestehende Systeme: Sie
kdnnten ohne Umbau sofort auf diese
Wagezelle umgerlstet werden.” Hl
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Nomen est

OMEN

Ein Name ist ein Zeichen — aber was tun, wenn die Zeichenfolge im Laufe
der Zeit immer unUbersichtlicher wird? Brabender Technologie raumt bei
den Steuerungen jetzt auf: Ab September folgen die Namen einer strikten
Nomenklatur. Logisch, erweiterbar und zukunftsorientiert.

— Bt

1 _JLGGIE

N

16 FLUX 04

nach einem Namen fiir einen neuen

Controller suchte, war das Dilemma
klar ersichtlich: Die Vorgangermodelle hat-
ten keine einheitlichen und vor allem keine
erweiterbaren Bezeichnungen. Zusammen
haben der Public Relations Manager Klaus
Donsbach und der Vertriebsleiter Antonio
Seising darum eine Nomenklatur fiir
Controller und Bedieneinheiten entwickelt,
aus der zum einen die Funktionalitaten
erkenntlich sind, und die zum anderen leicht
und logisch erweiterbar fiir die Zukunft ist.

) Als Brabender Technologie Mitte 2015

Verbesserte Kommunikation

. Wir schaffen so eine neue Verstandigungs-
basis innerhalb der Firma und mit den Kun-
den”, erklart Klaus Donsbach. Besonders
neue Kunden und Kollegen haben es dann
viel einfacher, sich in der Steuerungswelt zu
orientieren. ,Diese besteht zum einen aus
Steuerungsmodulen bzw. Controllern, die ent-
weder fur die Montage am Dosiergerat oder
im Schaltschrank ausgefthrt sind”, erlautert
Antonio Seising. Hinzu koonmen Touch-Screen-
Bedieneinheiten. Hier gibt es ebenfalls zwei
grundsatzliche Typen: Die Einkomponenten-
und die Mehrkomponenten-Bedieneinheiten.

Die Bedieneinheiten tragen kinftig immer
die mogliche Komponentenzahl direkt im
Namen. OP1-S ist daher die Standardvari-
ante (S) fur eine Einkomponentenbedienein-



heit. An OP16-E kénnen 16 Komponenten
angeschlossen werden, zudem ist es eine
Enhanced-Version (E). , Die neuen Bezeich-
nungen werden natlrlich in allen Verkaufs-
unterlagen, Katalogen und Prospekten ver-
wendet”, betont Klaus Donsbach. ,Auch auf
dem Typenschild bilden wir sie ab, sodass im
Servicefall immer sofort die richtigen Namen
zur Hand sind.”

Einheitliche Namenselemente

Antonio Seising flihrt die Nomenklatur fort: ,, Alle
Steuereinheiten heilRen Congrav®. In der Schalt-
schrankversion flihren sie ein CB fur Control Board
im Namen. Die Bezeichnung CM (Control Modu-
le) erhalten die Controller, die an der Maschine
montiert werden.” Auch fir die Steuereinheiten
gibt es die Unterscheidung in E (Enhanced) und
S (Standard). Die Unterschiede: E-Typen verfU-
gen Uber eine Leitrechnerschnittstelle, Ein- und
Ausgangsmodule kdnnen angeschlossen werden
und Sonderausfihrungen sind maoglich. Stan-
dardversionen haben diese Eigenschaften nicht.

Frequenzumrichter heiRen FC (Frequency Con-
verter) und erhalten je nach zugehoriger Steuer-
einheit und zugehdérigem Montageplatz als Zu-
satz ein CB (fir Control Board im Schaltschrank)
oder CM (fir Control Module an der Maschine).

) usus

Gleiches gilt flr
den Schwing-
weitenregler VC
(Vibration Con-
troller). Die Ver-
sionsnummern
werden wie in
der IT Ublich mit
Punkt getrennt
(1.0, 2.0 usw.).
Die erste Ziffer wird
bei einer neuen Geratevariante hochgezahlt, die
zweite Ziffer bei einer kleineren Verdanderung
bzw. einem kleinen Update.

‘-_-_—_—'___'———'—.--——-__.._.__,.

Dieser Congrav®
OP wird an der
Schaltschranktlr
montiert.

Positive Resonanz

. Hier im Haus sind wir mit unserem Vorstof}
sehr positivaufgenommen worden, obwohl die
neue Nomenklatur natdrlich viel Arbeit durch
die Umbenennungen auslost”, zeigt sich Klaus
Donsbach zufrieden. Schlief3lich profitieren alle
von einer einheitlichen und Ubersichtlichen
Benennung. ,Wir sind sicher, dass die Kun-
den das sehr zu schatzen wissen”, erganzt
Antonio Seising. ,, Da die Zyklen zwischen zwei
Versionen immer kirzer werden, muss auch
eine Nomenklatur so gestaltet sein, dass sie
mitwachst und dabei logisch bleibt. Mit dieser
Loésung ist uns das gelungen.” H

BEISPIELE

Steuereinheiten

Schaltschrankmontierte Steuereinheiten (CB = Control Board) __

ohne Leitrechnerschnittstelle (Standard)

mit Leitrechnerschnittstelle (erweitert)

Congrav® CBS Congrav® CB-S 1.0

Congrav® CB plus Congrav® CB-E 2.0

Dosierwaagenmontierte Steuereinheiten (CM = Control Module) __

mit Leitrechnerschnittstelle (erweitert)

Bedieneinheiten

ISC-CM plus Congrav® CM-E 1.0

Congrav® OP 1T Congrav® OP1-S 1.0

Mehrkomponentenbedieneinheiten (OP = Operating Panel) __

Congrav® OP6-E 1.0

ohne Leitrechnerschnittstelle (Standard)

mit Leitrechnerschnittstelle (erweitert) Congrav® OP M plus

mit Leitrechnerschnittstelle (erweitert) 16 Congrav® OP 15 Congrav® OP16-E 1.0
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Mit dem neuen Technikum beginnt bei Brabender
Technologie ein neues Versuchszeitalter. Auf vier
Linien kénnen dann parallel Versuche gefahren
werden — von der Silierung bis zur Dosierung.




Experimentierfreude

"GARANTIERT

\\




Die neue Beflillebene bietet Platz fir vier Linien.

Planung und den Bau des neuen

Technikums mit groBem Ent-
husiasmus. ,Wir erhalten ganz neue
Moglichkeiten, sowohl was die
Menge als auch die Qualitat unserer
Versuche angeht”, erlautert der
Geschaftsfiihrer. ,Bislang waren wir
raumlich beschrankt und konnten
immer nur Teile des Prozesses ab-
bilden. Mit dem neuen Technikum
andert sich das grundlegend.”

) Horst Vohwinkel begleitete die

Zwischen Verwaltung und Produktion
gelegen ist das Technikum nicht nurim
Ubertragenen Sinne das Herzstlick des
Neubaus von Brabender Technologie.
Viele Kunden kommen mit Schittgu-
tern, die anspruchsvolle Eigenschaften
haben, zu dem Dosierspezialisten.
., Unser neuer Faserdosierer FiberXpert
ist ein sehr gutes Beispiel daftr”, flhrt
Horst Vohwinkel aus. , Er eignet sich
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fir sehr unterschiedliche Materialien,
da er viele Konfigurationsmaglich-
keiten bietet. Damit wir die richtigen
Komponenten auswahlen kénnen,
mussen wir zwingend Dosierversuche
durchfihren.” (Lesen Sie dazu auch
die Seiten 10 bis 13.)

Neu: Die Befiillebene fiir vier Linien

Gerade flr dieses Geréat, aber auch
flr viele andere, ist die Zufiihrung des
Schittguts ein entscheidender Faktor.
Silierung und Zufiihrung konnte das
alte Technikum nicht darstellen. Das
ist jetzt anders, da im neuen eine Be-
fUllebene eingezogen wurde, auf der
ein Zwei-Tonnen-Kran die Ublichen Ge-
binde wie Big Bags, Silos, Fasser und
Sacke handhaben kann. Insgesamt
stehen vier Linien nebeneinander.
Zuséatzlich steht ein weiterer Platz fur
Kleinversuche zur Verfligung, der kei-
ne Anbindung an die Beflllebene hat.

Ein weiterer separater Platz verflgt
Uber die hygienischen Bedingungen
far Food- und Pharma-Anwendungen.

Kontinuierliche Prozesse sind die Haupt-
disziplin, die der Markt besonders nach-
fragt. Aber auch Batch-Applikationen
kdénnen im Technikum in kleinem und
groRem Umfang nachgebildet werden.
. Batch ist vor allem flr hochgenaue
Anwendungen interessant”, erklart
Horst Vohwinkel. Mit den neuen Mag-
lichkeiten kénnen die Techniker Dosier-
genauigkeitstest in allen Phasen der
Dosierung durchfihren und so verfah-
renstechnische Risiken ausschliefsen.

Simulation des kompletten Prozesses
.Wir kénnen unter den neuen Ge-
gebenheiten unsere Kapazitaten viel
besser nutzen. Die einzelnen Versuchs-
platze konnen unabhangig voneinander
umgerUstet werden, das schafft zusatz-



lichen zeitlichen Spielraum”, betont der
Geschaéftsfihrer. Da jetzt der komplette
Prozess simuliert werden kann, erhoht
sich auch die Sicherheit der Kunden, die
ihre Projekte in viel groRerem Umfang
praktisch testen kénnen.

Alle Techniker bei Brabender Technologie
sind Uberzeugt, dass die neuen Kapazi-
taten gut genutzt werden. Deswegen
wird auch das Technikum-Team per-
sonell verstarkt, damit sich die Warte-
zeiten deutlich verkurzen lassen. ,, Wir
haben fast taglich Dosierversuche vor
Ort in Duisburg.” Doch nicht nur die
Kunden und ihre Prozesse profitieren.
.Durch die zeitliche Entzerrung kon-
nen wir uns jetzt auch viel besser um
unsere eigene Forschung und Entwick-

~Wir erhalten ganz neue
Moglichkeiten, sowohl was
die Menge als auch die

) usus

Qualitat unserer Versuche

angeht.”

lung kiimmern."” Versuchsaufbauten
mussten nicht mehr zwischenzeitlich
beiseite geraumt oder gar abgebaut
werden, um Platz fir Kundenversuche
zu schaffen. Deshalb erwartet Horst
Vohwinkel fur die Zukunft schnellere
Entwicklungszeiten fir Neu- und Wei-
terentwicklungen.

Der Zwei-Tonnen-Kran kann alle tblichen Gebinde bewegen.

Horst Vohwinkel,
Geschéftsfihrer,
Brabender Technologie
GmbH & Co. KG

Kunden online zuschalten

Im Zeitalter der Industrie 4.0 haben
die Verantwortlichen fur das neue Tech-
nikum auch bei der Vernetzung keine
Abstriche gemacht — selbstverstandlich
unter Beachtung der Datensicherheit
und Vertraulichkeitsvereinbarungen.
Alle Versuchsergebnisse werden mit
den Kollegen in Kanada und China
ausgetauscht, wo dieselbe Prif- und
Auswertungssoftware lauft. Kunden
kénnen ganz nach Wunsch virtuell
zu Versuchen zugeschaltet werden
oder personlich anwesend sein. Im
neuen Gebaude haben Mitarbeiter und
Kunden aus den neuen Besprechungs-
raumen einen direkten Blick auf ,,ihre”
Versuche — Fenster zum Technikum
machen das mdaglich. In diese Raumen
kénnen sich die Experten in Ruhe zu
Ergebnisdiskussionen und Gesprachen
zurlickziehen.

.Das neue Technikum ist in vielerlei
Hinsicht eine Bereicherung: Es vermit-
telt unseren Kunden ein angenehmes
Geflhl der Sicherheit und uns eine
komfortable Arbeitsumgebung. Damit
erreichen wir ein neues Versuchszeit-
alter bei Brabender Technologie”, fasst
Horst Vohwinkel zusammen. B
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einem rasanten Wandel der indischen

Gesellschaft hin zu modernen Lebens-
stilen und einem allgemein gestiegenen
Konsum. Zum Ausdruck bringt das der
hohere Pro-Kopf-Verbrauch fiir Kunststoffe,
der sich in den nachsten fiinf Jahren sogar
verdoppeln soll - und damit auch das Pro-
duktionsvolumen der Kunststoffindustrie
nach oben treiben wird.

) Brabender Technologie profitiert von

Die Wachstumsrate der indischen Kunststoff-
industrie ist mit einer Steigerung um jahrlich
16 Prozent weltweit die hdchste. Schon 2020
soll der Konsum verschiedener Kunststoffe
dem Report der indischen Kunststoffindustrie
zufolge 20 Millionen Tonnen pro Jahr betragen.
Gute Aussichten fir die indische Niederlassung,
die Anup Biswas in der Metropole Kalkutta
leitet: ,, FUr Brabender Technologie in Indien gibt

. Zehn Jahre
INDIEN

Mit Gber drei Millionen Quadratkilometern Flache,
29 Bundesstaaten, in denen mehr als 1,3 Milliarden
Einwohner verschiedener Ethnien und Religionen
leben, ist Indien das zweitbevdlkerungsreichste
Land der Erde. Wie hat es Brabender Technologie
geschafft, in einem Land dieser GrofRenordnung
innerhalb einer Dekade erfolgreich Fuld zu fassen?

es noch viele unerschlossene Maoglichkeiten,
insbesondere im Kunststoffbereich.”

Wie alles anfing

Bevor Brabender Technologie ein eigenes Biro
in einem der wichtigen industriellen Ballungs-
zentren Indiens eroffnete, verkauften die be-
kannten westlichen Global Player die Maschinen
der Brabender Technologie nach Indien. Antonio
Seising, damaliger Leiter Vertrieb Pazifik-Asien,
erinnert sich: ,, Fur die Inbetriebnahme und War-
tung mussten unsere Techniker aus Deutschland
anreisen. Hier merkten wir sehr schnell, dass
eine lokale Serviceunterstitzung notig ist. Aus
diesem Grund er6ffneten wir im Dezember 2007
ein eigenes Blro mit einem Vertriebler und
einem Techniker.” Die Betreuung der Kunden
durch Anup Biswas und einen weiteren lokalen
Mitarbeiter lief sehr gut. Nur drei Jahre spater
stellte man weitere Mitarbeiter ein und erteilte



dem Buro eine Handlungsvollmacht.
.Nun konnten unsere Kunden in der
indischen Landeswahrung, der Rupie,
Ersatzteile kaufen und Servicelei-
stungen bezahlen.”

Wie sich heute zeigt, war diese strate-
gische Entscheidung aufgrund des zu-
nehmenden Wettbewerbs richtig und
wegweisend. Heute kiimmern sich
zwei Mitarbeiter um den Vertrieb, drei
um den Service und drei um Werbung
sowie Buchhaltung. Anup Biswas freut
sich: ,, Die letzten zehn Jahren haben
wir bereits einiges erreicht, worauf
wir stolz sein dirfen — und wir haben
noch viel vor.”

Der Schlissel zum Erfolg sei die Lei-
denschaft, dem Kunden die passende
Technologie anbieten zu kdnnen, und
die Hingabe, ein Problem wieder in
den Griff zu bekommen, sobald es
auftaucht, so der charismatische Ge-
schaftsfihrer. ,Was wir hier in Indien in
all der Zeit durch Brabender Technologie
mehr an Unterstitzung erfahren als das
Ubliche Mal3, das ist es, was Brabender
Technologie auszeichnet: Wir alle em-
pfinden uns als Teil einer Familie. Die
daraus resultierende Verbundenheit
und Kultur des Miteinanders und Tei-
lens sind flr uns in Indien einzigartig. *

Fokus heute und morgen

Dieser Servicegedanke, den Kunden
an Brabender Technologie in Indien
schatzen gelernt haben, soll auch in
Zukunftim Mittelpunkt aller Handlungen
stehen. Anup Biswas betont: ,, Unser
Anspruch ist heute wie morgen
derselbe: Wir wollen uns als
Probleml6ser einen Namen ma-
chen.” Alle Servicetechniker
nehmen sich stets genug
Zeit, um mit Kunden de-

ren individuellen Pro-
bleme ausfUhrlich zu
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diskutieren und ihnen Losungswege
nachvollziehbar aufzuzeigen.
,Hersteller aus dem Bereich der
Kunststoffindustrie waren und sind die
Brot- und Butter-Kunden der Brabender
Technologie in Indien. Dieses Kernge-
schéaft will man auch in Zukunft nicht
aus den Augen verlieren, zumal in all
dieser Zeit sehr gute Verbindungen mit
indischen Industriepartnern entstanden
sind. Seising resimiert: ,Mit einem
indischen Extruderhersteller pflegen wir {
seit Jahren eine intensive Zusammenar- .
beit. Indien ist heute flr unsere Global o

Player zu einem interessanten Standort .
geworden. Selbst der grofdte Compoun-
der in China hat ein Werk in Indien aufge-
baut und expandiert hier.” Anup Biswas
erganzt: ,,Wahrenddessen konnten wir
aber auch in weiteren industriellen
Branchen wie der Spezialchemie
und Lebensmittelindustrie Gerate
platzieren. Auch im Bereich der
pharmazeutischen Industrie
sind die Entwicklungen po-
sitiv.” FUr den Buroleiter
Indien spielt vor allem
eins eine groRe
Rolle: ,Es gibt
eine Notwen-
digkeit, den
Gedanken

an Innovation in jegliches Handeln
am Arbeitsplatz zu integrieren.
Wir missen uns dem Wandel
verpflichten, auf ihn vertrau-

en. Dann schaffen wir es,

dem Wettbewerb immer

einen Schritt voraus zu

sein." H
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Wir wollen

SCHNELLER WERDEN"

Brabender Technologie hat sich ein ehrgeiziges Ziel gesetzt: Die
Lieferzeiten an die Kunden sollen halbiert werden. Damit das Uber-
haupt mdglich ist, hat das Unternehmen seine Lieferanten mit ins
Boot geholt. Auftakt war der gemeinsame Lieferantentag Anfang
Februar im Haus der Unternehmer in Duisburg.

~Den Ansto3 gaben die Kun-
) denwiinsche nach schnelleren

Lieferzeiten. Durch den Neu-
bau mit deutlich mehr Platz und
den damit verbundenen Moglich-
keiten, Prozesse neu zu gestalten,
sehen wir uns in der Lage, dieses
Ziel zu erreichen”, erlautert Anne
Schmidt, Leiterin des Einkaufs bei
Brabender Technologie. Gemein-
sam mit einer Consultingfirma
waren im Rahmen der Planungen
die Prozesse hinterfragt worden.
Ergebnis: Da ist Luft nach oben.
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Alle miissen mitziehen

Voraussetzung daftr ist natUrlich, dass
Qualitat und Lieferzeiten der Lieferanten
absolut verlasslich sind. ,Daher haben
wir alle mit ins Boot genommen und
unsere Ziele auf dem ersten Liefe-
rantentag der Brabender Technologie
vorgestellt. SchlieRlich sind wir darauf
angewiesen, dass alle mitziehen. Da

wir sehr enge Beziehungen zu unseren
Geschaéftspartnern pflegen, konnen wir
sehr offen miteinander kommunizieren”,
betont Anne Schmidt. Fast alle Unter-
nehmen kommen aus der Region, sind
in Familienhanden und arbeiten seit
Jahrzehnten fUr Brabender Technologie.
. Wir pflegen den persdnlichen Kontakt
und sind Uber die Jahre zusammenge-




wachsen. Daher kam die Veranstaltung
als Plattform flr den Austausch auch
sehr gut an.”

In einigen dieser Betriebe wird die
Fertigung noch manuell gesteuert.
Bei der Vielzahl an Bauteilen und
Lieferfristen zieht aber auch in den
Betrieben mittlerer Grofse der Trend
zur automatisierten Steuerung an — die
GrolRen machen es seit Jahren vor
und geben die Taktzahl an.

.Beschleunigung” — ein Thema fiir viele
Auf grolRes Interesse stield das Event
auch bei den eigenen Mitarbeitern in
Duisburg. Aufer dem Einkauf sind
viele weitere Abteilungen vom Thema
.Beschleunigung” betroffen: Zum
Beispiel die Arbeitsvorbereitung, die
Lagerhaltung, die Produktion oder
der Versand. Auch Mitarbeiter dieser
Abteilungen safsen daher mit am Tisch.
Zusammen mit den Partnern kamen

nicht nur die neuen Prozesse bei
Brabender Technologie zur Sprache.
Auch eine Besichtigung der Bau-
stelle des Neubaus stand auf dem
Programm, der das neue Tempo erst
ermaglicht. Mit dem neuen Raum-
und Prozessplan kénnen viel dichtere
Taktzeiten erreicht werden (FLUX wird
darUber in der ndchsten Ausgabe be-
richten).

.Am Ende des Tages waren alle sehr
motiviert, sich aber auch der Grofke
der Aufgabe bewusst”, erzahlt Anne
Schmidt. ,Jetzt besuchen wir in der
Nachbereitung die einzelnen Firmen.
Die ersten Gesprache verliefen sehr
konstruktiv. Unsere Lieferanten haben
die Problematik und unser Anliegen
verstanden, daher stof3en wir auf grol3-
en Losungswillen.” Mit den einzelnen
Unternehmen werden MalRnahmen in
Teilschritten vereinbart, die halbjahrlich
auf den Prifstand kommen.

> lux

Nach dem Umzug folgt die Praxis

.Im Moment sind viele Dinge noch
graue Theorie, erst mit dem Umzug
beginnt die Praxisphase und damit
der zweite Teil der Aufgabe,” weil}
Anne Schmidt: ,,Dann missen wir den
guten Start in einen kontinuierlichen
Verbesserungsprozess Uberfihren,
damit wir unser Ziel auch langfristig

erreichen.” H
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DEUTSCHLAND
RUNDET AUF

fiinfte Kind arm. Das sind insge-

samt 2,5 Millionen Kinder. Die
Spendenbewegung ,Deutschland
rundet auf” hat mit ihrem auf Mikro-
spenden am Point of Sale angelegten
Spendenmodell der Kinderarmut
in Deutschland den Kampf ange-
sagt. In den vergangenen fiinf Jah-
ren konnte die deutschlandweite
Spendenbewegung schon vielen
Kindern und Jugendlichen helfen.
Seit Anfang des Jahres unterstiitzt
Brabender Technologie die Aktion
als Partnerunternehmen.

) In Deutschland ist fast jedes

Im Grunde ist die Idee ganz einfach:
Mit den beiden Worten , Aufrunden
bitte!” an der Kasse passiert etwas
Wounderbares. Die Kassiererin driickt
die Taste ,, Aufrunden” und so werden
ganz schnell aus 1,99 Euro zwei Euro.
Der eine Cent kommt zu 100 Prozent
den wirksamsten Projekten fir die Be-
kampfung von Kinderarmut zugute —
transparent und online nachvollzieh-
bar. Heute schon runden taglich rund
100.000 Menschen an Deutschlands
Kassen auf — immer auf den nachsten
Zehn-Cent-Betrag. Kleckerbetrage, die
GroRes bewirken konnen. Denn es geht
immer um Hilfe zur Selbsthilfe, mit der
sich die betroffenen Kinder und Fami-
lien langfristig aus der Armut befreien
kdnnen.

Die Spendenbewegung startete am
1. Méarz 2012 und wurde mehrfach
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Deutschland
RUNDET AUF

Brabender Technologie agiert als Partnerunternehmen
des erfolgreichen Hilfswerks.

ausgezeichnet. Seitdem wurde bereits
Uber 137 Millionen Mal aufgerundet,
womit im Schnitt 100.000 Euro im
Monat fiir bislang 24 Projekte verflgbar
gemacht wurden. Das sind seit dem
Start Uber 6,5 Millionen Euro. Auch
wenn damit bereits fur Uber 60.000 von
Armut betroffene Kinder in Deutschland
die Weichen fur eine bessere Zukunft
gestellt werden konnten, reicht das
Nina Jéacker, der Geschéftsfihrerin von
.Deutschland rundet auf” noch lange
nicht: , Wir sind angetreten, damit jedes
Kind in Deutschland die Chance auf
eine gute Entwicklung, auf Bildung
und Teilhabe am Wohlstand unserer
Gesellschaft bekommt.”

Zielgruppe Kind effektiv erreichen
Den Charme der Initiative macht die
Teilhabe des Einzelnen aus. Jeder,
der mochte, kann durch das Auf-
runden von Kleinstbetragen
an den Kassen der Handels-
partner wie Netto Marken-
Discount, PENNY, toom
Baumarkt und ande-

ren dazu beitragen,

die Chancen ar-

mer Kinder in
Deutschland

zu verbessern. Denn das so ge-
sammelte Geld wird an beson-
ders wirksame Forderprojekte
weitergeleitet. Daflr sorgt
»Deutschland rundet auf- il
“mit einem dreistufigen
Prufverfahren aller
Fordervorhaben.
Jedes der Forder-
projekte hat das
. Wirkt"-Sie-
gel nach
einerum-
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fas-
senden
Prifung
des un-
abhangigen
Analysehauses
.Phineo” erhalten.
Ganz oben auf der
Prioritdtenliste steht
das Ziel, bestehende er-
folgreiche Projekte weiter
auszubauen.

Dazu sollte der Trager, der eine

vom Finanzamt anerkannte ge-
meinn(tzige Organisation sein muss,
bereits seit mindestens zwei Jahren an
zwei Standorten aktiv gewesen sein
und mit seiner Arbeit bundesweites
Wirkungspotenzial besitzen. Das lasst
sich die gemeinnditzige Stiftung mit ei-

ner Evalua-

tion der bis-

herigen Arbeit
belegen. Wichtig

sind ,,Deutschland
rundet auf” auRerdem
transparente Strukturen,
die der Antragsteller mit
verschiedenen Dokumenten
nachweisen muss. Die ge-
meinnutzige Stiftung will damit
sicherstellen, dass nur Projekte
gefordert werden, die in der Praxis
die Zielgruppe effektiv erreicht haben
und deren Lebenssituation verbessern
konnten. Thematisch ist alles dabei,
was dem Kind zugutekommt - von
Schwangerschaft Gber das Babyalter,
Kindergarten, Freizeit bis hin zur Schule.

Dorthin gehen, wo es , brennt”

Bei der Schulbildung setzt auch
das aktuelle 24. Forderprojekt von

,Unternehmen uber alle
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»Deutschland rundetauf” an. , Teach
First Deutschland” ist eine Initiative,
die engagierte Hochschulabsolventinnen
und -absolventen, sogenannte Fellows,
flr eine bestimmte Zeit an Brennpunkt-
schulen zur Erganzung des regularen
schulischen Angebotes entsendet. Bis-
lang wurden 287.746 Euro gesammelt,
die fUr den Einsatz und die Quialifikation
der Lehrkrafte auf Zeit zweckgebunden
verwendet werden.

Partnerunternehmen: Riickgrat fiir
die Stiftung

.Deutschland rundet auf” leitet alle
Spenden zu 100 Prozent an die Forder-
projekte weiter. Das ist mdglich, da die
Verwaltungskosten der Organisation,
zum Beispiel Personal- und Marketing-
kosten, unter anderem durch Beitrage
der Partnerunternehmen gedeckt sind.
Seit Anfang des Jahres unterstitzt auch
Brabender Technologie die Spenden-
bewegung mit einer Partnerschaft in
Form eines jahrlichen Beitrags. Horst
Vohwinkel erklart: , Wir sind von der
Wichtigkeit der Arbeit, die hier geleistet
wird, absolut Uberzeugt. Mit unserer
Partnerschaft wollen wir dazu beitragen,
Kinderarmut in Deutschland zu bekamp-
fen und die Zukunft Deutschlands mit-
zugestalten.” l

Branchen hinweg haben die
Moaglichkeit, sich bei uns mit
verschiedenen Modellen fur
sozial benachteiligte Kinder in

Deutschland zu engagieren.
Weitere Partnerunternehmen
sind uns immer herzlich will-
kommen.”

Nina Jacker,
Geschéftsfihrerin
DEUTSCHLAND RUNDET AUF
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