Brabender-Werksnormen*

Brabender-Dosierdifferenzialwaage
Typ DDW-MS6-DVT120-90[150]

Die Brabender-Dosierdifferenzialwaa-
ge Typ DDW-MS6-DVT120-90[150]
ist ein spezielles gravimetrisches Do-
siergerat mit Dosiervibrationstrogmo-
dul fur Granulate und frei flieRende
kérnige Schuttgtiter.

Die Dosierwaage besteht aus einer
freistehenden Chassis-/Wagemodul-
kombination mit hochgenauer DMS-
Lastzelle, einem darauf aufgebauten
Einbaurahmen mit integriertem Behal-
termodul und einem in dem Rahmen
montierten Dosiervibrationstrogmodul
mit geregeltem elektromagnetischem
Vibrationsantrieb.

Der Antrieb ist mit einer Schwingwei-
tenriickfiihrung ausgerustet, die fur
eine lineare Fordercharakteristik ber
den gesamten Leistungsbereich sorgt.
Alle Module sind fertig montiert und
intern auf Klemmenkésten verdrahtet.

Im Zusammenhang mit einem Dosier-
regler der Congrav®-Serie oder dem
Brabender-SCC-Feldbussystem bil-
den sie eine Hightech-Dosiereinheit
fur hohe Dosiergenauigkeit.

Alle produktberihrenden Teile sind
aus Edelstahl gefertigt.

Die Lackierung der Normalstahl-
teile ist Lichtgrau nach RAL 7035
(Struktur).

Das Gerat entspricht CE-Norm.

Gewicht mit 90 dm3-Behélter ca. 88 kg, mit 150 dms3-Behélter ca. 95 kg
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Brabender-Dosierdifferenzialwaage Typ DDW-MS6-DVT120-90[150]

Technische Daten*

Chassis / Wagemodul

Dosiermodul

Rahmen- / Behaltermodule

Chassis-/Wagemodul-

kombination Typ MS6:

¢ Freistehendes Montagechassis
mit Vibrationsdampfern

e Hochgenaue DMS-Lastzelle

¢ Klemmenkasten

Dosiervibrationstrogmodul DVT120:
e Trogbreite 120 mm
e Standardmé&nig mit Trogabdeckung
e Produktberiihrende Teile 1.4301
¢ Elektromagnetischer Vibrationsantrieb
¢ Diodenspannung 156 V
e Frequenz 50 Hz
e Schutzart IP 65
e Schwingweitenruckfihrung

e Konusbehaltermodul, integriert in
den Einbaurahmen zur Aufnahme
des Dosiermoduls

e Deckel mit Einlauf- und Entlf-
tungsstutzen bei automatischer
Beflllung

¢ Produktberiihrende Teile
Edelstahl 1.4301

Wagebereiche:

o Ausfuihrung mit 90 dms3-Behalter:
e 234 kg netto

o Ausflihrung mit 150 dm3-Behélter:
e 227 kg netto

e Max. Dosierleistung 3000 dms3/h*
¢ Verstellbereich 1:80

* Dosierleistung bezogen auf 90% Antriebs-
leistung (regelungstechnisch benétigte
Leistungsreserven fur gravimetrischen Ein-
satz bereits bertcksichtigt).
Referenzmedium fir Leistungsangaben:
Kunststoffgranulat, frei flieBend, Schutt-
gewicht 0,5 kg/dm3, KorngréfRe 4 mm

Behaltervolumina:
e 90dm3

e 150 dm?
(abgestimmt auf
Leistungsbereich)

Zubehor / Optionen

Sonderausfuhrungen

Reglermodule

¢ Flexible Anbindungen

o Staubfilterpatrone zum Entliftungs-

stutzen

o Aufgelegter Deckel mit Handgriff
bei manueller Befullung

e Sicherheitsrost, 1.4301

¢ Druckdichte Ausfiihrung

e Druckkompensation am Einlauf

¢ Druckkompensation am Auslauf

¢ Explosionsgeschitzte Ausfiihrung

o Ausfuhrung fir SCC-Feldbussystem

Bedien- und Steuerungseinheiten
Congrav® inkl. Schwingweitenregler
zum Schaltschrankeinbau oder Be-
dieneinheiten Congrav® und waa-
genmontierte Steuer- und Regel-
module "ISC" (Feldbussystem)

abend

TECHNOLOGIE
Zertifiziert nach ISO 9001/EN 29001

Brabender Technologie KG, Kulturstr. 55-73, 47055 Duisburg / Postfach 35 01 38, 47032 Duisburg, Deutschland
Telefon 0203 9984-0, Telefax 0203 9984-155, Internet http://www.brabender-technologie.com

*Anderungen vorbehalten. Alle Angaben
beschreiben unsere Produkte in allgemeiner
Form. Sie stellen weder eine Beschaffenheits-
vereinbarung oder -zusage im Sinne des § 434
BGB noch eine Garantie im Sinne des § 443
BGB dar und begruinden keine Haftung.

Ausgabe 3.0 (Marz 08)
Ersetzt: ./.




